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Sand i vann - gdr det an?

— Ny teknologi for fjerning av
rust og maling

Watech as i Stavanger har utviklet et nytt system med navnet Abrajet. Det er en ny teknologi for
overflatebehandling - rask og effektiv. Abrajet-systemet er pls-styrt og forandringer og justeringer i
programmet gjgres pa enkel mate ved maskinens panel.

Tekst: Elmund Harestad, innlegg Overflatedagene 2004

Metoder som benyttes i dag
Ved all maling er kvaliteten di-
rekte avhengig a en riktig og
grundig forbehandling av over-
flaten for malingen péafores.
Selv de dyreste og teknologisk
mest avanserte malingssyste-
mer vil svikte ved feil eller
ufullstendig forbehandling.
Hensikten med forbehandling
er a sikre at alle slike urenheter
blir fjernet slik at korrosjons-
dannelse blir mindre sannsyn-
lig, dessuten vil en slik overfla-
teprofil gjere at malingen som
skal pafores far tilfredsstil-
lende heftevne.

Rengjoring for hand

Lost gledeskall, rust og gam-
mel maling kan fjernes for
hand ved bruk a stalberste,
sandpapir, skrape eller rus-
thammer. Men disse metodene
er ufullstendige, og det vil all-
tid veere igjen et lag med rust
som sitter fast pa stalflaten.

Tradisjonell Sandblasing

Sandblésing er den mest kjente
metoden for fjerning a rust.
Dette er en effektiv metode
som rengjer grundig og etterla-
ter en fullstendig ren overflate.
Problemet med denne metoden
er at det benyttes store
mengder sand med tilherende
stov og steyplager. Sandfor-
bruket er ofte 30 - 40 kg pr.
m2. Det blir ogsad store
mengder med sand som mé&

sendes til deponering, med
kostnader pa kr. 1,50 -2,.00 pr.
kg.

Vatblasing med hoytrykk 500
- 1500 bar

Vat sandbldsing benytter en
blanding av vann og sand, kalk
etc. istedenfor et tort blaseme-
dium alene. Fordelen er at man
langt pa vei blir kvitt stev og
de helsefarene det medferer.
Ulempen med denne metoden
er at det benyttes et injektor-
prinsipp som ofte er ustabil.

Ultrahgytrykk 1500-2500 bar
Ultrahoytrykk stiller store
krav til pumper og utsty, og er
ofte forbundet med store vedli-
keholdskostnader. I offshore-
sammenheng er det ogsa ytret
onske om utstyr med lavere
trykk, spesielt pa grunn av sik-
kerhetsmessige forhold. Av-
virkningen er ogsd betydelig
lavere med ultrahgytrykk enn
med tradisjonell sandblésing.
En annen stor ulempe er det
hoye stovnivéet. Staloverflater
som er spylt med ultrahey-
trykk har ikke samme utseende
som dem som har hatt terr
sandblédsing eller véatblasing.
Det er fordi vann alene ikke er
i stand til & kutte eller defor-
mere stdl pd samme mate som
blasemedier.

Torrisblasing
Torris, som pellets, er smé biter
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komprimert torris pé sterrelse
med riskorn. Ved & bruke
trykkluft til & blése disse mot
en overflate oppnés det en ren-
gjoringseffekt. Ulempen er li-
ten avvirkning pr. time, og me-
toden egner seg ikke til storre
omréder.

Abrajet - Ny teknologi

Det er en ny teknologi for over-
flatebehandling - rask og ef-
fektiv. Fjerningen av rust og
maling skjer ved at sma
mengder med abrasiver blan-
des i vannet under hoyt trykk
og spyles ut med et trykk pa
cirka 750 bar. Renhetsgraden
kan variere fra kun stripping
av et stregk maling til fullsten-
dig fjerning av maling og rust
ned til rent metall. Stralen har
stor kraft. Det roterende dyse-
hode har en eller to dyser med
en kapasitet pa 30 Ipm, og gjor
at onsket effekt oppnds meget
raskt.

Effektiv og miljgvennlig
Abrajet- systemet har stor ka-
pasitet med en avvirkning pa
20-40 m2 t., med et sandfor-
bruk pa cirka 3 -7 kg pr. m2.
Metoden fjerner rust, maling,
salter, klorider, fett og lig-
nende. Det er en miljevennlig
metode og gir ingen foruren-
sing til luft. Heytrykkstralen
kan ogsé brukes uten tilsetting
av abrasiver og egner seg yp-
perlig til rengjering og flus-
hing. Fjerner lose partikler og
inngrodd fornrensing.

Stgysvak

Abrajet-systemet benytter en
lett handholdt pistol med luft-
drevet roterende dyse. Pistolen
har tohandsgrep og har elek-
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EImund Harestad er daglig le-
der i firmaet Watech as i Sta-
vanger. Han har mer en tjue ars
erfaring innenfor heytrykkstek-
nikk - Vann som verktgy. Han er
oppfinner av det nye Abrajet
systemet for fjerning av rust og
maling og fungerer som konsu-
lent og radgiver innenfor hgy-
trykksteknikk.

Kontaktinfo: tif.: +4751 201850,
e-post: elmund@watech.no

trisk fjernstyring som kan be-
nyttes i eksplosjonsfarlige om-
rader. Den roterende strilen
holdes 150 - 200 m.m. fra ar-
beidsomréddet og har en ar-
beidsbredde pa 100-150 m.m.
Abrajet-stralen er meget stoy-
svak i forhold til ultrahey-
trykkspyling og sandblasing.
Ved fem meters avstand er det
kun malt opp til 95 desibel og
ved 10 meters avstand helt ned
til 84 desibel. Stovplagen blir
eliminert i og med sanden
blandes med vann. Smé
mengder med sand ma sendes
til deponering, i forhold til hva
som ma deponeres ved tradi-
sjonell sandblasing. Abrajet-
systemet er basert pa en ren
teknologi - p4 Waterjet techno-
logy.

Sikker i bruk

Det benyttes et trykk pa 750
bar og minsker farene for ska-
der og slangebrudd. Pistolen er
ergometrisk utformet og lett i
vekt. Verneutstyr som anbefa-
les er tradisjonelt verneutstyr
som benyttes for ultrahey-
trykkspyling.

Rengjoring av innvendige ror -
tilleggsutstyr

Systemet kan pa en effektiv
mate benyttes for innvendig
rengjoring i rer. Dysen monte-
res pa en sentrert vogn og trek-
kes gjennom reret ved hjelp av
slangen. Dette kan gjores ma-
nuelt eller ved en hydraulisk
slangetrommel. Roret blir full-
stendig rent helt til hvit metall.
Abrajet-stralen kan pa en en-
kel mate bygges om til en
vannskjeerestrale. Den skjeerer
gjennom sa og si alle materia-
ler i en tykkelse pa opp til 200

mm.
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Gode lasninger

fra start til finish...

komipositt

Abrajet montert i offshore 10’ contai-
ner Eexde-utfprelse.

e .
Fjerningen av rust og maling skjer ved
at smd mengder med abrasiver blan-
des i vannet under hgyt trykk og spy-
les ut med et trykk pd cirka 750 bar.

Instrumenler for 6 mdle:
«+ Maling og belegg tykkelse

« Materialtykkelse (ultralyd)

« Overflate profil/ruhet

« Relativ fuktighet/duggpunkt

« Temperatur

« Porer og helligdager

Vi kan tilby et komplett utvalg av
inspeksjons og kontroll instrumenter
for maling og belegg.

¢_#= corrosion control
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